
PKTEH

Self-clinching 

Types S, CLS, CLA, SP

Гайка запрессовочная         
Тип S, CLS, CLA, SP                           



Гайка запрессовочная /
Тип S, CLS /

Self-clinching

 Types S, CLS

A

B

C

D

Тип S - артикул 301-80 

 - оцинкованная сталь.


 - для твердости листа до 80 HRB / 150 HB

Тип CLS - артикул 301-70


 - нержавеющая сталь

 - для твердости листа до 70 HRB / 125 HB

Материал
Использование

Материал
Использование

Запрессовочная гайка S, CLS, обеспечивает создание стандартной

внутренней резьбы в тонких листах с высоким сопротивлением на разрыв

и крутящий момент. Гайку устанавливают в предварительно подготовленное

отверстие с помощью пресса. Зубчатая насечка предотвращает вращение

гайки. После установки крепеж не выступает за пределы заготовки.

Резьба Наименование Код Наименование Код ST
min

+,08 mm
-,00 mm

A
± 0,25 mm

B
max

C
max

D
± 0,25 mm

K
min

M2

S-M2-0 301800200 CLS-M2-0 301700200 0,80-1,00 mm

4,25 mm 1,50 mm

0,77 mm

4,22 mm 6,30 mm 4,80 mm
S-M2-1 301800201 CLS-M2-1 301700201 1,00 mm 0,97 mm

S-M2-2 301800202 CLS-M2-2 301700202 1,40 mm 1,38 mm

S-M2-3 301800203 CLS-M2-3 301700203 2,30 mm 2,21 mm

M2,5

S-M2,5-0 301802500 CLS-M2,5-0 301702500 0,80-1,00 mm

4,25 mm 1,50 mm

0,77 mm

4,22 mm 6,30 mm 4,80 mm
S-M2,5-1 301802501 CLS-M2,5-1 301702501 1,00 mm 0,97 mm

S-M2,5-2 301802502 CLS-M2,5-2 301702502 1,40 mm 1,38 mm

S-M2,5-3 301802503 CLS-M2,5-3 301702503 2,30 mm 2,21 mm

M3

S-M3-0 301800300 CLS-M3-0 301700300 0,80-1,00 mm

4,25 mm 1,50 mm

0,77 mm

4,22 mm 6,30 mm 4,80 mm
S-M3-1 301800301 CLS-M3-1 301700301 1,00 mm 0,97 mm

S-M3-2 301800302 CLS-M3-2 301700302 1,40 mm 1,38 mm

S-M3-3 301800303 CLS-M3-3 301700303 2,30 mm 2,21 mm

M3

S-M3-0-ALT 301800300ALT CLS-M3-0-ALT 301700300ALT 0,80-1,00 mm

4,75 mm 1,71 mm

0,76 mm

4,72 mm 7,10 mm 4,80 mm
S-M3-1-ALT 301800301ALT CLS-M3-1-ALT 301700301ALT 1,00 mm 0,97 mm

S-M3-2-ALT 301800302ALT CLS-M3-2-ALT 301700302ALT 1,40 mm 1,37 mm

S-M3-3-ALT 301800303ALT CLS-M3-3-ALT 301700303ALT 2,30 mm 2,21 mm

M4

S-M4-0 301800400 CLS-M4-0 301700400 0,80-1,00 mm

5,40 mm 2,00 mm

0,77 mm

5,38 mm 7,90 mm 6,90 mm
S-M4-1 301800401 CLS-M4-1 301700401 1,00 mm 0,97 mm

S-M4-2 301800402 CLS-M4-2 301700402 1,40 mm 1,38 mm

S-M4-3 301800403 CLS-M4-3 301700403 2,30 mm 2,21 mm

M5

S-M5-0 301800500 CLS-M5-0 301700500 0,80-1,00 mm

6,40 mm 2,00 mm

0,77 mm

6,38 mm 8,70 mm 7,10 mm
S-M5-1 301800501 CLS-M5-1 301700501 1,00 mm 0,97 mm

S-M5-2 301800502 CLS-M5-2 301700502 1,40 mm 1,38 mm

S-M5-3 301800503 CLS-M5-3 301700503 2,30 mm 2,21 mm

M6

S-M6-1 301800601 CLS-M6-1 301700601 1,40 mm

8,75 mm 4,08 mm

1,38 mm

8,72 mm 11,05 mm 8,60 mmS-M6-2 301800602 CLS-M6-2 301700602 2,30 mm 2,21 mm

S-M6-3 301800603 CLS-M6-3 301700603 3,30 mm 3,05 mm

M8

S-M8-1 301800801 CLS-M8-1 301700801 1,40 mm

10,50 mm 5,47 mm

1,38 mm

10,47 mm 12,65 mm 9,70 mmS-M8-2 301800802 CLS-M8-2 301700802 2,30 mm 2,21 mm

S-M8-3 301800803 CLS-M8-3 301700803 3,30 mm 3,05 mm

M10

S-M10-1 301801001 CLS-M10-1 301701001 2,31 mm

14,00 mm 7,48 mm

2,21 mm

13,97 mm 17,35 mm 13,50 mmS-M10-2 301801002 CLS-M10-2 301701002 3,18 mm 3,05 mm

S-M10-3 301801003 CLS-M10-3 301701003 6,40 mm 6,00 mm

CLSS Виды с другими характеристиками по запросу

www.pkteh.ru        info@pkteh.ru 



Гайка запрессовочная /
Тип CLA, SP /

Self-clinching

 Types CLA, SP

A

B

C

D

Тип SP - артикул 301-88

 - нержавеющая сталь A4


 - для твердости листа до 90 HRB / 185 HB

Тип CLA - артикул 301-50


 - алюминий

 - для твердости листа до 50 HRB / 82 HB

Материал
Использование

Материал
Использование

Запрессовочная гайка CLA, SP обеспечивает создание стандартной

внутренней резьбы в тонких листах с высоким сопротивлением на разрыв

и крутящий момент. Гайку устанавливают в предварительно подготовленное

отверстие с помощью пресса. Зубчатая насечка предотвращает вращение

гайки. После установки крепеж не выступает за пределы заготовки.

Резьба Наименование Код ST
min

+,08 mm
-,00 mm

A
± 0,25 mm

B
Max

C
Max

D
± 0,25 mm

K
Min

M2
CLA-M2-1 301500201 1,00 mm

4,25 mm 1,50 mm
0,98 mm

4,22 mm 6,30 mm 4,80 mm
CLA-M2-2 301500202 1,40 mm 1,38 mm

M3
CLA-M3-1 301500301 1,00 mm

4,75 mm 2,00 mm
0,98 mm

4,73 mm 6,30 mm 5,60 mm
CLA-M3-2 301500302 1,40 mm 1,38 mm

M3,5
CLA-M3,5-1 301503501 1,00 mm

5,40 mm 2,00 mm
0,98 mm

5,38 mm 7,10 mm 6,90 mm
CLA-M3,5-2 301503502 1,40 mm 1,38 mm

M4
CLA-M4-1 301500401 1,00 mm

5,40 mm 3,00 mm
0,98 mm

5,97 mm 7,90 mm 7,10 mm
CLA-M4-2 301500402 1,40 mm 1,38 mm

M5
CLA-M5-1 301500501 1,00 mm

6,00 mm 3,80 mm
0,98 mm

7,47 mm 9,50 mm 7,90 mm
CLA-M5-2 301500502 1,40 mm 1,38 mm

M6
CLA-M6-1 301500601 1,40 mm

8,75 mm 4,08 mm
1,38 mm

8,72 mm 11,05 mm 8,60 mm
CLA-M6-2 301500602 2,30 mm 2,21 mm

Виды с другими характеристиками по запросуCLA

Резьба Наименование Код ST
Min

+,08 mm
-,00 mm

A
± 0,25 mm

B
Max

C
Max

D
± 0,25 mm

K
Min

M3

SP-M3-0 301880300 0,80-1,00 mm

4,25 mm 1,50 mm

0,77 mm

4,22 mm 6,30 mm 4,80 mmSP-M3-1 301880301 1,00 mm 0,97 mm

SP-M3-2 301880302 1,40 mm 1,38 mm

M4

SP-M4-0 301880400 0,80-1,00 mm

5,40 mm 2,00 mm

0,77 mm

5,38 mm 7,90 mm 6,90 mmSP-M4-1 301880401 1,00 mm 0,97 mm

SP-M4-2 301880402 1,40 mm 1,38 mm

M5

SP-M5-0 301880500 0,80-1,00 mm

6,40 mm 2,00 mm

0,77 mm

6,38 mm 8,70 mm 7,10 mmSP-M5-1 301880501 1,00 mm 0,97 mm

SP-M5-2 301880502 1,40 mm 1,38 mm

M6

SP-M6-0 301880600 1,20 mm

8,75 mm 4,10 mm

1,15 mm

8,72 mm 11,10 mm 8,60 mmSP-M6-1 301880601 1,40 mm 1,38 mm

SP-M6-2 301880602 2,30 mm 2,21 mm

M8
SP-M8-1 301880801 1,40 mm

10,50 mm 5,50 mm
1,37 mm

10,44 mm 12,65 mm 9,70 mm
SP-M8-2 301880802 2,30 mm 2,21 mm

Виды с другими характеристиками по запросуSP

www.pkteh.ru        info@pkteh.ru



Тип S - артикул 301-80 

 - оцинкованная сталь.


 - для твердости листа до 80 HRB / 150 HB

Тип CLS - артикул 301-70


 - нержавеющая сталь A2

 - для твердости листа до 70 HRB / 125 HB


Тип CLА - артикул 301-50

 - алюминий


 - для твердости листа до 50 HRB / 82 HB

Тип SP - артикул 301-88


 - нержавеющая сталь A4

 - для твердости листа до 90 HRB / 185 HB

Материал
Использование

Материал
Использование

Материал
Использование

Материал
Использование

www.pkteh.ru        info@pkteh.ru         (4812) 29-41-29 

Крепеж должен быть расположен в отверстии

Усилие на гайку должно прикладываться

равномерно по плоскости ее головки по оси 

с листом 

Винт для соединения должен быть ввинчен на

противоположной стороне крепежной детали

ХОЛОДНОКАТАНАЯ СТАЛЬ АЛЮМИНИЙ

Резьба Тип
Установочное


давление 

(кН)

Сила реакции

на вылет


(N)

Давление на 

Скручивание


(N-m)

Установочное

давление 


(кН)

Сила реакции

на вылет


(N)

Давление на 

Скручивание


(N-m)

M2
M2,5
M3

0

11,2-15,6

470 1,47

6,7-8,9

280 0,90

1 550 1,70 400 1,13

2 1010 2,03 750 1,47

3 1100 2,00 850 1,47

M4

0

18-27

490 2,95

11,2-13,4

300 2,37

1 645 4,00 470 2,60

2 1250 5,10 970 4,00

3 1300 4,20 1100 4,00

M5

0

18-38

530 3,60

11,2-15,6

300 3,00

1 800 4,50 480 3,60

2 1112 6,80 845 5,70

3 1500 6,00 1225 5,70

M6

1

27-36 1760 17,00 18-32 1580

7,90

2 10,20

3 14,10

M8

1

27-36 1870

18,70

18-32 1570

13,60

2
20,30 18,10

3

M10

1

32-50 2020 36,20 22-36 1760 32,702

3

ХОЛОДНОКАТАНАЯ СТАЛЬ

Резьба Тип
Установочное


давление 

(кН)

Сила реакции

на вылет


(N)

Давление на 

Скручивание


(N-m)

M3

0 35,60 575 1,58

1 40,00 725 1,92

2 44,50 1290 2,03

M4

1 40,00 645 3,38

2 44,50 800 4,15

3 49,00 1600 5,08

M5

0 42,30 800 3,95

1 46,70 1025 5,08

2 51,20 1775 6,77

M6 1 60,00 2000 17,00

Тип SP / Types SP

Тип S, CLS, CLA / Types S, CLS, CLA

УСТАНОВКА И ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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Для заметок
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